Tasmy DUNLOP ULTRA X

rozwigzaniem problemow w separatorach magnetycznych
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ransport taSmowy jest szeroko sto-
sowany w przemysle, podczas kolej-
nych etapow proceséw produkcyjnych,
do przenoszenia ré6znego rodzaju pro-
duktow pakowanych, luznych czy tez
materiatéw sypkich. Czesto s3 to przenosniki po-
ziome pracujace pod niewielkim kqtem wzniosu
do okoto 20° [1], z zamontowanymi tas§mami gtad-
kimi prowadzonymi po krgznikach lub po blasza-
nym stole — taSmy poslizgowe. W przeno$nikach
o wiekszym kacie wzniosu stosuje sie taSmy profi-
lowane np. w jodetke lub wyposazone w poprzecz-
ne profile zapobiegajace zsuwaniu sig transporto-
wanego materiatu. Niezawodno$¢ i trwato$¢ tasm,
jak i poszczegdlnych elementéw przenosnika stano-
wig istotng ceche dla kazdego uzytkownika. Ostat-
nim elementem tego taficucha zaleznosci jest dobrze
dobrane i wykonane potaczenie taSmy przenosni-
kowej. Dobor ten jest realizowany na podstawie pa-
rametrow konstrukcji przenos$nika, rodzaju taSmy
i mozliwosci serwisu swiadczacego ustugi. Krotkie
przenosniki, na ktérych tasma, a szczegélnie miej-
sce jej faczenia, sa wielokrotnie przeginane w krot-
kim przedziale czasu, wymagaja szczegdlnej uwagi.
Awaria takiego urzadzenia czesto potrafi zdezorga-
nizowac prace catego zaktadu.



Przyktadem takiego zastosowania sa ta-
$my instalowane na separatorach magne-
tycznych (fot. 1). Urzadzenia te posiada-

ja krotkie przeno$niki tasmowe, o dtugosci
2-/4 metrdw, i ich zadaniem jest eliminacja
metalowych elementéw z transportowanej
strugi materiatu.

Problemy, jakie czesto zglaszajq ich uzyt-
kownicy, to: liczne uszkodzenia gumy
oktadkowej, przedwczesne wyciera-

nie sie oktadek, pekanie stykow zig-

cza oraz rozwarstwianie sie przektadek

na jego stopniach, mata zywotnos¢ potg-
czen mechanicznych. Podczas zakupu ta-
$my uzytkownicy czesto muszg dokonac
wyboru pomiedzy zainstalowaniem tasmy

o wiekszej wytrzymato$ci z grubszymi
oktadkami gumowymi, ktdra nie jest
przystosowana do niewielkich Srednic
bebnéw, co skutkuje pekaniem ztgczy, a sto-
sowaniem tasm o mniejszej wytrzyma-
tosci i grubosci oktadek z narazeniem ich

na szybsze mechaniczne zuzycie.

Firma BELTOR zaproponowata swoim
klientom tasémy ULTRA X firmy Dunlop
iwdrozyta je do sprzedazy.

S3 to tasmy z jedng wysokowytrzyma-

13 przektadka ze wzmocnionym splotem
oraz odpornymi na $cieranie oktadkami
gumowymi. Jak podaje producent tasmy,
te s3 w pordwnaniu z typowymi 3-prze-
ktadkowymi konstrukcjami, ponad trzy-
krotnie bardziej odporne na rozdarcia
wzdluzne, pieciokrotnie bardziej odporne
na rozerwanie, wykazuja sie wiekszg od-
pornoscig na przebicia, mniejszg wydtu-
zalnoScia i wiekszg elastyczno$cia.

Ta$my produkowane sg w dwoch odmianach:
Ultra X1 o wytrzymatosci 330 N/mm, ktdre
$3 proponowane w zastepstwie tasm 2-prze-
ktadkowych typu EP250/2 i EP315/2 i 3 prze-
ktadkowej EP400/3, oraz Ultra X3 o wytrzy-
mato$ci 550 N/mm, ktore sa proponowane
w zastepstwie tasm 3- i 4-przektadkowych
typu EP500 i EP630.

Tasmy ULTRA X s3 produkowane standar-
dowo z oktadkami odpornymi na Sciera-
nie w klasie Dunlop AA (antyabrazyjne).
Zapewnia to doskonatg odporno$¢ na mi-
krorozciecia i zuzycie spowodowane przez
transportowany materiat, poniewaz Scie-
ralno$¢ przekracza typowe wymagania
normy DIN Y ($rednia $cieralnos¢ ponizej
150 mm3) 0 20%. I jak w przypadku wszyst-
kich wtasciwos$ci oktadek Dunlop, réwniez
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i Dunlop AA jest wszechstronnie testowana
zgodnie z norma EN ISO 1431 pod wzgle-
dem odpornosci na ozon (50 pphm, napie-
cie 20%, 96 godzin bez pekniecia) i odpor-
nosci na szkodliwe skutki promieniowania
ultrafioletowego. Badania odpornos$ci tasm
na przebicia [2] pokazywaly skutecznos¢
stosowania tas$m o wzmocnionej konstruk-
cji rdzenia i oktadce z wysokowytrzymatej
gumy. Nalezy pamietaé, Ze zapobieganie
whbijaniu sie w taséme ostrych elementow
metalowych eliminuje potencjalne awarie
spowodowane np. rozcieciem tasmy.

Dla poréwnania, na fot. 2 pokazano tasme
typu EP630/3 4+2 z klejonym na $rodku,

w celu wzmocnienia, pasem oktadziny gu-
mowej, pracujaca przez okres 4 miesiecy.
Na powierzchni widac¢ znaczne zuzycie, duzg
degradacje progow, liczne przebicia z wbi-
tymi jeszcze metalowymi elementami i od-
Kklejajacag sie oktadzine. Taséma w tym stanie
w kazdej chwili moze ulec awarii i zatrzyma
proces produkcyjny. Na fot. 3 widocz-

na jest taSma Dunlop Ultra X3 z wklejonym
na $rodku pasem z gumy trudnoScieralnej,

z wulkanizowanymi na gorgco profilami.
Ta$ma pracuje od 18 miesiecy w podobnych
warunkach jak opisywana powyzej wielo-
przektadkowa i jej stan techniczny pozwala
zaktadac jeszcze jej wielomiesieczna prace.
Tasmy ULTRA X najlepiej taczy¢ za pomo-
ca zlacza palczastego (fot. 4). Dzieki temu

1. Przyktadowy separator
magnetyczny pracujacy

w Zaktadach Komunal-
nych na Dolnym Slasku

7 zamontowang tasma
Dunlop ULTRA X3 i ztaczem
mechanicznym

2. Ta$ma EP630/4 4+2,
czas eksploatacji
- 4 miesigce

3. Ta$ma Dunlop ULTRA
X3, czas eksploatacji —
18 miesigey

4. Schemat potaczenia
palczastego (materiaty
promocyjne firmy Dunlop)
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Fot. 5.

5. Ostona gumowa
chronigca ztacze mecha-
niczne przed elementami
metalowymi przyciaganymi
przez separator
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Polska Norma PN-
-ENISO 14890 — Ta-
Smy przenosnikowe.
Wymagania dotyczq-
ce tasm przenosniko-
wych ogdlnego sto-
sowania z rdzeniem
tekstylnym i oktad-
kami gumowymi lub
oktadkami z two-
rzyw sztucznych.

& uzyskujemy najmocniejsze i najsolidniej-

sze potgczenie, zachowujgc do 90% wy-
trzymatosSci na rozcigganie bazowej tasSmy.
Najstabszym elementem tasmy jest zawsze
zlacze. W taS$mach wieloprzektadkowych
stopniowanie przektadek na ztgczu elimi-
nuje zawsze jedng przektadke i powodu-
je, ze w przypadku tasémy EP250/2 tracimy
50%, EP400/3: 33%, a przy EP630/4 25%
wytrzymatosci taSmy. Mozna wiec sto-
sowac taSmy ULTRA X o nominalnie
mniejszej wytrzymatos$ci w poréwnaniu

z taSmami wieloprzektadkowymi, a jed-
nocze$nie uzyskujemy wyzszg wytrzyma-
to$¢ potaczonej tasmy, np. typowa tasSma
EP400/3 wg PN-EN ISO 14890 [3] o wy-
trzymatosci 400 kN/m po wykonaniu kla-
sycznego zlacza zapewnia 2/3 swojej wy-
trzymatosci, czyli ok. 266 N/mm, tasSma
Ultra X1, potencjalnie stabsza, o nominal-
nej wytrzymatosci 330 kN/m, po wykona-
niu ztacza palczastego zapewnia wytrzy-
matos$¢ ok. 297 kKN/m.

Kolejna zaleta stosowania taém ULTRA

X i zlacza palczastego to mniejsza wy-
magana minimalna §rednica bebndéw. Dla
tasmy Ultra X3 wynosi ona (przy 60%
obcigzeniu) 400 mm, dla taSmy 4-prze-
ktadkowej przy tych samych warunkach,
np. EP630/4, wynosi 500 mm. Dotychcza-
sowe doswiadczenie eksploatacyjne firm
BELTOR pokazaly, Ze po zastosowaniu
tasm serii ULTRA X i ztgczy palczastych
zniknat problem pekajgcych stykéw tasm
i rozwarstwiajacych sie przektadek.
Konstrukcja przeno$nika na separatorach
nie zawsze pozwala na zatozenie taSmy
potaczonej w obwoéd zamkniety lub tez jej
taczenia na obiekcie. Uzytkownicy stosu-
ja ztgcza mechaniczne, ktére pozwalajg

na zatozenie taSmy w ekstremalnie trud-
nych warunkach. TaSmy ULTRA X nadajg
sie do taczenia za pomoca ztaczek mecha-
nicznych, a ich wytrzymato$¢ jest wyzsza
nawet 0 15% w stosunku do tasm wielo-
przektadkowych. Uzytkownicy wielokrot-
nie zgltaszali problemy z przyspieszonym
niszczeniem sie ztaczek na separatorach
magnetycznych. Wyciggane z transpor-
towanej strugi materiatu elementy me-
talowe wbijaty sie i blokowaty pomiedzy
ruchomymi czeSciami ztgcza mechanicz-
nego, co prowadzito do jego degradacji.
Firma BELTOR wyeliminowata ten pro-
blem przez wklejenie ostony gumowej

o odpowiedniej sztywnosSci i szerokos$ci
chronigce metalowe ztacze (fot. 5). Przy-
ciggane przez magnes elementy metalowe
przywierajq teraz do gumy, nie niszczac
samego polaczenia.

Nie bez znaczenia jest tez mniejsza wy-
dtuzalnos$¢ tasm 1-przektadkowych firmy
Dunlop. System napinania w separatorach
czesto ma maty skok, a wydtuzajaca sie
nadmiernie podczas pracy tasma zmusza
uzytkownika do jej skracania i zwigzanych
Z tym postojow.

Tasmy przeno$nikowe ULTRA X firmy
Dunlop pomogty rozwigzac wiele proble-
moéw eksploatacyjnych na separatorach.
Doswiadczenia firmy BELTOR z wdraza-
nia tych konstrukcji u klientéw pozwalaja
oszacowac wzrost zywotnosci tasém o po-
nad 400%.

Zastosowanie taSm Dunlop ULTRA

X to dtuzsza zywotno$¢ tasm, mniejsza
liczba postoi, mniejsza liczba wymian i na-
praw tasm, a tym samym nizsze koszty
eksploatacyjne.

Firma BELTOR wprowadzita produkt UL-
TRA X na rynek polski, jest rowniez lide-
rem w skali Europy w wolumenie sprzedazy
ww. tasm. Sg one wdrazane na szczegolnie
wymagajacych przenosnikach jako tasmy
gladkie, z nawulkanizowanymi na gora-
co poprzecznymi zabierakami, jak rowniez
profilami w wykonaniu specjalnym wg po-
trzeb klienta. Przy wspoétpracy z IGO Polte-
gor-Instytut wdrazane sa réwniez taSmy

z nawulkanizowanymi na goraco falba-
nami gumowymi. Wiecej informacji moz-
na znalez¢ na stronie www, Instagramie
oraz w oddziatach firmy BELTOR. Wszel -
kie pytania nalezy kierowa¢ pod numer
500 818 808 lub zapytania@beltor.pl a
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DUNLOP ULTRA X SUPERMOCNA ALTERNATYWA
DLA TASM WIELOPRZEKtADKDWYCH

= Wyjatkowa odpornos$¢ na zuzycie

POLACZENIE PALCZASTE

Ultra X najlepiej tgczy¢é metoda
palczasta. Tworzy to najmocniejsze

= Dluzszy okres eksploataciji

= Niski wspotczynnik wydtuzenia

» Redukcja kosztow utrzymania i najsolidniejsze ztgcze, zachowujgc
A ) do 90% wytrzymatosci na
= Doskonate wlasciwosci taczenia rozcigganie!

Zeskanuj kod i zobacz, jak poprawnie
wykona¢ potgczenie palczaste:

Ultra X1
500 mm, 650 mm, 800 mm, 1000 mm, 1200 mm, 1600 mm i 2000 mm.

Ultra X3
500 mm, 800 mm, 1000 mm, 1200 mm, 1600 mm i 2000 mm.
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